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Bekleidunqsstuck, insbesondere Unterbekleidungsstuck fur Personen im 

Militar- und im Zivilschutzbereich 



Die Erfindung betrifft ein 
dere Unterbekleidungsstuck 
und im Zivilschutzbereich. 



Bekleidungss ttick, insbeson- 
fur Personen im Militar- 



Bekleidungsstucke, insbesondere Un terbeklei dungs stuk- 
ke, die als Schutz vor Kalte dienen, weisen als we- 
sentliches Bestandteil ein Kuns t stof f vlies , zumeist 
ein Polyestervlies , auf . Mit diesem Material wird eine 
sehr gute Isolation gegen Witterungseinf lusse, insbe- 
sondere als Kalteschutz erreicht . Nachteilig bei den 
bekannten Bekleidungss tiicken ist jedoch, dafi diese 
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a 



sehr leicht brennbar sind. Dies bedeutet, daB gerade 
im Miiitar- und im Zivilschut zbereich^ wobei Personen 
haufig auch in der Nahe von offenen Flammen arbeiten 
Oder sich aufhalten, wie z.B. Feuerwehrleute bei einem 
Brand oder Soldaten und Zi vilschut zeinheiten an einem 
offenen Feuer oder dort lagern, eine nicht unerhebli- 
che Gefahr fur die mit derartigen leichtent zundbaren 
Bekleidungsstucken versehenen Personen besteht. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, ein Bekleidungsstuck, insbesondere ein Un- 
terbekleidungsstuck fur Personen im Miiitar- und im 
Zivilschutzbereich zu schaffen, welches nicht so 
leicht entzundbar ist, wobei jedoch die guten Isolie- 
rungseigenschaf ten erhalten bleiben sollen und im Be- 
darfsfalle auch ein hoher Tragekomfort gegeben ist. 

Er f indungsgemali wird diese Aufgabe durch die in An- 
spruch 1 genannte Merkmalskombination gelost. 

In der Praxis hat sich herausgestellt , dafi durch die 
erf indungsgemafie Kombination der beiden Vliese mit den 
dazwischenliegenden diskreten Flocken aus Blahgraphit, 
ein deutlich verbessertes f lammhemmendes Bekleidungs- 
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stiick geschaffen worden ist, wobei jedoch durch die 
beiden Vliese - entsprechend ihrer Materialauswahl - 
sehr gute Isolationseigenschaf ten erreichbar sind. 

Grundsat zlich ist die Verwendung von Blahgraphit als 
f lammhemmendes Material auf dem Bausektor als Damin- 
und Isolierstof f , im Heimtextilienbereich als Teppich 
und im Automobil- und Filterbereich bekannt, aber da- 
bei waren stets Flachengebilde als Tragermaterial vor- 
gesehen . 

In iiberraschender Weise hat man jedoch f estgestellt , 
daB sich diskrete Flocken aus Blahgraphit auch in der 
Bekleidung bei ent sprechender Kombination mit den bei- 
den . Vliesen ebenfalls dazu eignen, einem Bekleidungs- 
stiick einen hoheren Widerstand gegen eine Entzundung 
zu geben, wobei gleichzeitig die Haupteigenschaf t des 
Bekleidungsstuckes , namlich ein Schutz gegen Witte- 
rungseinf liisse insbesondere ein Kalteschutz, nicht 
beeintrachtigt wird . 

Als mogliche vorteilhafte Materialien fiir das erste 
Vlies, das z.B. auBenseitig angeordnet ist, konnen Po- 
lyester fasern verwendet werden. Fiir das zweite Vlies, 



das auf der dem Trager zugewandten Seite ein In- 
nenvlies bilden kann, kann ebenfalls Polyester oder 
auch Polyamid vorgesehen sein. 

Eine weitere deutliche Erhohung des Tragekomf orts er- 
gibt sich, wenn in einer sehr vorteiihaf ten Ausgestal- 
tung der Erfindung vorgesehen ist, daB zwischen einem 
der beiden Vliese und den Flocken aus Blahgraphit eine 
wasserdampf - und luf tdurchlassige Membrane angeordnet 
ist . 

Es hat sich herausgestellt , dafi trotz der Flocken aus 
Blahgraphit eine Atmungsf ahigkeit des Bekleidungsstuk- 
kes erreicht werden kann, wenn man in der angegebenen 
Weise eine wasserdampf- und luf tdurchlassige Membrane 
anordnet. In vorteiihaf ter Weise wird man dabei die 
Verbindung zu den benachbart liegenden Materialien - 
zumindest auf einer Seite - als Punktver klebung vor- 
nehmen, damit uber die Poren der Membrane eine gute 
Atmungsf ahigkeit bzw. eine Wasserdampf- und Luftdurch- 
lassigkeit verbleibt . 

Die Flocken aus Blahgraphit konnen auf verschiedene 
Weise auf ein Vlies aufgebracht werden. In einer vor- 
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teiihaften Ausges tal tung sind die Flocken in einer 
Schmelzkleberschicht , die vor der Warmebehandlung in 
Granulat f orm vorliegt, verteilt. Der Schmelzkleber 
wird dann auf eines der beiden Vliese aufgestreut, 
z,B. das zweite Vlies, wonach das Ganze z.B. iiber eine 
temperierte Langstrecke in einem Kalander lauft und 
unter Hitze und Druck miteinander verbunden, d.h. la- 
miniert wird. 

Bei einer Ausbildung als Drei-Schicht-Laminat mit ei- 
nem ersten Vlies, den dazwischenliegenden Flocken aus 
Blahgraphit, welche in der Schmelzkleberschicht aufge- 
nommen worden sind, und dem zweiten Vlies kann man die 
Temperierung und damit die Verbindung zu dem Drei- 
Schicht-Laminat in einem Arbeitsgang durchfuhren. 

Falls zur Erhohung des Tragekomf ort s eine Membrane in 
den Verbund mit aufgenommen werden soil, so kann dies 
in einer sehr vorteilhaf ten Weiterbildung der Erfin- 
dung dadurch geschehen, daB liber die Schmelzkleber- 
schicht mit dem Blahgraphit das zweite Vlies mit der 
Membrane verbunden wird, wahrend die Membrane uber 
Klebepunkte mit dem ersten Vlies verbunden wird. 



Nachfolgend ist ein Ausf iihrungsbeispiei der Erfindung 
anhand der Zeichnung prinzipmaBig beschrieben, wobei 
die einzige Figur aus Ubersichtlichkeit sgrunden in 
einem stark vergroJierten MaBstab ausschnittsweise im 
Querschnitt einen Teil eines Bekleidungsstuckes dar- 
stellt. Das Bekleidungsstuck kann eine Unterbeklei- 
dung, wie z.B. Unterhemd, Unterhose oder Socken sein. 

Das Bekleidungsstuck besteht aus einem ersten Vlies 1 
aus Polyester fasern, einer darunterliegenden Membrane 
2, einer Schmelzkleberschicht 3, in die eine Vielzahl 
von diskreten bzw. einzelnen Flocken 4 aus Blahgraphit 
eingelegt sind und einem zweiten Vlies 5, das auf der 
von der Membrane 2 abgewandten Seite der Schmelzkle- 
berschicht 3 liegt. 

Im allgemeinen wird das erste Vlies 1 aufgerauht sein 
und auf der Aufienseite liegen (es kann aber auch flach 
hergestellt sein und innenseitig liegen) , wahrend das 
zweite Vlies 5 (eventuell auch aufgerauht) dem Trager 
des Bekleidungsstuckes zugewandt ist. Selbstverstand- 
lich ist dieser Aufbau nur beispielsweise genannt . Als 
Membrane 2 konnen Materialien aus Komf ortgrtinden ver- 
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wendet werden, die unter dem Markennamen Goretex und 
Sympatex bekannt sind. Seibs tvers tandlich sind jedoch 
auch noch andere Membrane im Rahmen der Erfindung mog- 
lich, weiche eine .entsprechende Amtungsakti vi tat ge- 
wahrleisten . 



Wenn das Bekleidungsstuck ohne Membrane 2 vorgesehen 
ist, kann dessen Herstellung auf einfache Weise so 
erfolgen, daB der Schmeizkleberuberzug in fester Form, 
z.B. in Pulver- oder Granulatform auf eines der beiden 
Vliese 1 oder 5 aufgestreut wird, das andere Vlies 
dariibergelegt wird und die Einheit unter Hitze und 
Druck zu einem Drei-Schicht-Auf bau miteinander verbun- 
den wird. 



Wenn ein Bekleidungsstuck in der dargestellten Form" 
hergestellt werden soil, so kann dies z.B. dadurch 
erfolgen, daI3 man die Membrane 2 uber Klebepunkte 6 
mit dem ersten Vlies 1 verbindet und auf diese Weise 
ein Zwei-Lagen-Laminat herstellt. 



Auf das zweite Vlies 5 wird dann der Blahgraphit 4 mit 
dem pulverf ormigen Schmelzkleber aufgestreut, eben- 
falls thermisch behandelt, wobei der Schmelzkleber zur 
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Bildung einer Schmelzkleberschicht 3 aktiv wird und 
damit nach einem vorangegangenen Auflegen des vorher 
gebildeten Zwei-Lagen-Laminates aus dem Vlies 1 und 
der Membrane 2 uber die Schmelzkleberschicht 3 alle 
Materialien zu einer Einheit miteinander verbunden 
werden . 



Anstelle einer Aufbringung der Flocken 4 aus Blahgra- 
phit iiber einen pulver f ormigen Schmelzkleber konnen 
selbstvers tandlich die Flocken 4 auch noch auf andere 
Weise mit dem dazugehorigen Vlies verbunden werden. So 
kann z.B. die Oberflache des Vlieses 1 oder 5 mit ei- 
ner wassrigen Polymerlosung bespriiht werden^ wobei das 
Aufstreuen der Flocken 4 aus Blahgraphit vor oder nach 
dem Bespruhen erfolgen kann. 



Ebenso ist es mbglich, die Blahgraphit flocken 4 in 
Form einer Suspension oder Dispersion zusammen in 
wassrigen Polymerlosungen auf die Oberflache des Vlie- 
ses 1 Oder 5 auf zubringen . Die Durchmesser bzw. GroBen 
der Flocken konnen z.B. zwischen 0,1 mm und einigen mm 
betragen . 
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Schutzanspruche 



1 . Bekleidungss tiick, insbesondere Unterbekleidungs- 
stuck fur Personen im Militar- und im Zivilschutz- 
bereich, mit einem ersten Vlies (1) aus Naturfa- 
sern oder synthetischen Fasern, einem zweiten 
Vlies (5) aus Natur- oder synthetischen Fasern und 
diskreten Flocken (4) aus Blahgraphit als flamm- 
hemmendes Material, die auf mindestens eine der 
Oberflachen der beiden Vliese (1,5) aufgebracht 
sind . 



2. Bekleidungsstuck nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
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ais erstes Vlies (1) Polyester fasern vorgesehen 
sind . 

Bekleidungsstuck nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dali 
das zweite Vlies (5) aus Polyester besteht. 

Bekleidungsstuck nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daI5 
das zweite Vlies (5) aus Polyamid besteht. 

Bekleidungsstuck nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daJ^ 
zwischen einem der beiden Vliese (1/5) und den 
Flocken (4) aus Blahgraphit eine wasserdampf - und 
luf tdurchlassige Membrane (2) angeordnet ist. 

Bekleidungsstuck nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Flocken (4) aus Blahgraphit in einer Schmelz- 
kleberschicht (3) verteilt sind. 

Bekleidungsstuck nach Anspruch 6, 



dadurch gekennzeichnet, dali 
die beiden Vliese (1,5) und die Flocken (4) aus 
Blahgraphit durch die Schmelzkleberschicht (3) zu 
einem Drei-Schicht-Laminat miteinander verbunden 
sind . 

Bekleidungsstiick nach Anspruch 5 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, dali 
uber die Schmelzkleberschicht (3) mit dem Blahgra- 
phit (4) das zweite Vlies (5) mit der Membrane (2) 
verbunden ist, wahrend die Membrane (2) uber Kle- 
bepunkte (6) mit dem ersten Vlies (1) verbunden 
ist . 
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